
Peta capaian belajar Taruna: Teknologi Mekanik: 3 SKS/Semester I 

Capaian pembelajaran: Taruna mampu mengidentifikasi peralatan kerja tangan dan permesinan sesuai penggunaannya, Menggunakan dan mengoperasikan permesinan sesuai 

dengan SOP, Menghasilkan produk sesuai dengan standar mutu, serta Mengembangkan keterampilan baik kinerja secara individu maupun secara kelompok dalam kerjasama 

tim. 

Sub-CPMK18-19: mampu melakukan 

perawatan mesin preventive, prediktif dan 

korektif dan perawatan mesin perkakas. 

[C3, A2, P1], (mg ke 10-11), (CPMK-1); 

Evaluasi Akhir Semester : Melakukan validasi penilaian akhir 

Sub-CPMK16-17: mampu mengidentifikasi 

komponen mesin dan elemen mesin.  

[C1, A2, P1], (mg ke 9), (CPMK-1); 

Evaluasi Tengah Semester (Evaluasi 

Formatif-Evaluasi yg untuk improvement 

proses pembelajaran berdasarkan 

assessment yang telah dilakukan) 

Sub-CPMK10-12: mampu memahami prinsip 

bubut, frais dan scrapt, dan melakukan standar dan 

gambar pembubutan dan bubut poros, alur dan tirus.  

[C2, A2, P1], (mg ke 5-6), (CPMK-1); 

Sub-CPMK7-9: mampu memahami 

bahaya di lingkungan kerja, proses dalam 

melakukan pekerjaan sesuai SOP dan SOP 

dalam melakukan perbaikan. 

[C2, A2, P1], (mg ke 4), (CPMK-1); 

Sub-CPMK3-6: mampu menjelaskan 

pengertian pengelasan, jenis-jenis pengelasan, 

SOP pengelasan, symbol las dalam gambar 

dan pengujian hasil las, teknologi pengelasan. 

[C2, A1, P1], (mg ke 2-3), (CPMK-1); 

Sub-CPMK1-2: mampu menjelaskan 

kerja bangku dan menyebutkan jenis-

jenis alat kerja tangan. 

[C2, A1, P1], (mg ke 1), (CPMK-1); 

Sub-CPMK13-15: mampu menerapkan 

standar ISO 9001, mengukur secara 

presesisi, dan memilih jenis material.  

[C3, A2, P3], (mg ke 7), (CPMK-1); 

Sub-CPMK20-22: mampu 

menjelaskan standar kalibrasi mesin, 

kalibrasi alat ukur dan mesin.  

[C2, A2, P1], (mg ke 12), (CPMK-1); 

Sub-CPMK23-24: mampu 

menerapkan jenis teknik pembentukan 

dan proses pengecoran logam.  

[C2, A2, P1], (mg ke 13), (CPMK-1); 

Sub-CPMK25-27: mampu menerapkan alat dan 

bahan dalam membuat fiberglass, metode dalam 

pembuatan fiberglass, dan aplikasi fiber dalam 

perikanan.  

[C2, A2, P1], (mg ke 15), (CPMK-1); 
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Capaian Pembelajaran CPL–PRODI yang dibebankan pada MK  

S8 Menunjukan sikap bertanggungjawab atas pekerjaan di bidang keahlian secara mandiri; 

P5 Menguasai teknologi mekanik (kerja bubut, las, tempa dan frais) serta mampu mengaplikasikannya untuk menunjang pelaksanaan 

perawatan mesin produksi perikanan budidaya dan pengolahan produk perikanan; 

KK1 

KU2 

Membuat perencanaan pengoperasian, perawatan dan perbaikan mesin produksi perikanan budidaya dan pengolahan produk perikanan; 

Mampu menunjukan kinerja bermutu dan terukur dari hasil kerja;  

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK)  

M1 Taruna mampu mengidentifikasi peralatan kerja tangan dan permesinan sesuai penggunaannya, menggunakan dan mengoperasikan 

permesinan sesuai dengan SOP, menghasilkan produk sesuai dengan standar mutu, serta mengembangkan keterampilan baik kinerja secara 

individu maupun secara kelompok dalam kerjasama tim. 

CPL        Sub-CPMK  

CPL-1 Sub-CPMK1:   mampu menjelaskan kerja bangku; 
Sub-CPMK2:   mampu menyebutkan jenis-jenis alat kerja tangan; 

Sub-CPMK3:   mampu menjelaskan pengertian pengelasan; 

Sub-CPMK4:   mampu menjelaskan jenis-jenis pengelasan; 
Sub-CPMK5:   mampu menjelaskan SOP pengelasan, symbol las dalam gambar; 

Sub-CPMK6:   mampu menjelaskan pengujian hasil las, teknologi pengelasan; 

Sub-CPMK7:   mampu memahami bahaya di lingkungan kerja; 
Sub-CPMK8:   mampu memahami proses dalam melakukan pekerjaan sesuai SOP; 

Sub-CPMK9:   mampu memahami SOP dalam melakukan perbaikan; 

Sub-CPMK10: mampu memahami prinsip bubut, frais dan scrapt; 

Sub-CPMK11: mampu melakukan standar dan gambar pembubutan; 
Sub-CPMK12: mampu melakukan bubut poros, alur dan tirus; 

Sub-CPMK13: mampu menerapkan standar ISO 9001; 

Sub-CPMK14: mampu mengukur secara presesisi; 
Sub-CPMK15: mampu memilih jenis material; 

Sub-CPMK16: mampu mengidentifikasi komponen mesin; 

Sub-CPMK17: mampu mengidentifikasi elemen mesin; 
Sub-CPMK18: mampu melakukan perawatan mesin preventive, prediktif dan korektif; 



Sub-CPMK19: mampu melakukan perawatan mesin perkakas; 

Sub-CPMK20: mampu menjelaskan standar kalibrasi mesin; 

Sub-CPMK21: mampu menjelaskan kalibrasi alat ukur; 

Sub-CPMK22: mampu menjelaskan kalibrasi mesin; 
Sub-CPMK23: mampu menerapkan jenis teknik pembentukan; 

Sub-CPMK24: mampu menerapkan proses pengecoran logam; 

Sub-CPMK25: mampu menerapkan alat dan bahan dalam membuat fiberglass; 

Sub-CPMK26: mampu menerapkan metode dalam pembuatan fiberglass; 

Sub-CPMK27: mampu menerapkan aplikasi fiber dalam perikanan. 

Diskripsi Singkat MK Mata kuliah ini membahas tentang penerapan peralatan kerja tangan dan permesinan sesuai dengan SOP untuk menghasilkan produk sesuai dengan 

standar mutu serta mengembangkan keterampilan baik kinerja secara individu maupun secara kelompok dalam kerjasama tim. 

Materi Pembelajaran/ 

Pokok Bahasan 

1. Menerapkan kerja bangku. 

2. Menjelaskan proses pengelasan. 

3. Melakukan langkah kerja operasional. 

4. Melakukan teknik pembubutan, frais dan scrapt. 
5. Menerapkan konsep pengendalian mutu. 

6. Mengidentifikasil elemen mesin. 

7. Melakukan perawatan mesin. 
8. Menjelaskan kalibrasi mesin dan peralatan. 

9. Menerapkan teknik pembentukan, casting. 

10. Menerapkan teknik fiberglass. 

Pustaka Utama   
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Pendukung  

1. Bachtiar. 2012. Modul Ajar Praktek Las.     : Surabaya. 

2. Bello, Segun R. 2012. Workshop Technology & Practice. Dominion Publishing Service: Nigeria. 

Dosen Pengampu 1. Rezza Ruzuqi, S.Si., M.T. 

2. Bagas Prakoso, S.Si., M.T. 

Kuliah Syarat  

Media Pembelajaran Perangkat Lunak Perangkat Keras 

OS: Windows; Office, Zoom, 

Classroom, dan WAG 

PC & LCD Projector 

Alat ukur panjang, berat, suhu, voltase, arus listrik 

Assessment Laporan Sederhana & Presentasi, kuis, kehadiran, Ujian Tengah Semester & Ujian Akhir Semester. 



Mg Ke- 

Sub-CP-MK 

(sbg kemampuan akhir 

yang diharapkan) 

Penilaian 

Bentuk Pembelajaran, Metode 

Pembelajaran, Penugasan 

Mahasiswa. 

[Media dan Sumber Belajar] 

[Estimasi Waktu] 

Materi Pembelajaran 

[Pustaka] 

Bobot 

Penilaian (%) 

Indikator Kriteria & Bentuk Luring (offline) Daring (online)   

(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) 

1 Sub-CPMK1:   mampu 
menjelaskan kerja 

bangku 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK2:   mampu 

menyebutkan jenis-

jenis alat kerja tangan 

(CPMK-1). 

● Dapat menjelaskan 
definisi kerja bangku. 

● Dapat menyebutkan jenis-
jenis alat kerja tangan. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan dan 
Runtut. 

 

Bentuk penilaian : Dapat 
menjelaskan dan 

menjawab pertanyaan 

yang diberikan mengenai 

definisi kerja bangku serta 
menyebutkan jenis-jenis 

alat kerja tangan. 

● Ceramah 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 
x 170”)] 

 ● Hand Processes. 
Utama : 

[1] hal. 33-41 

Pendukung : 

3 

2 Sub-CPMK3:   mampu 
menjelaskan 

pengertian pengelasan 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK4:   mampu 
menjelaskan jenis-

jenis pengelasan 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK5:   mampu 

menjelaskan SOP 

pengelasan, symbol 

las dalam gambar 
(CPMK-1). 

Sub-CPMK6:   mampu 

menjelaskan 
pengujian hasil las, 

teknologi pengelasan 

(CPMK-1). 

● Dapat menjelaskan 
pengertian serta jenis-

jenis pengelasan. 

● Dapat menjelaskan SOP 
pengelasan, symbol las 

dalam gambar. 

● Dapat menjelaskan 
pengujian hasil las, 

teknologi pengelasan. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan, 
Ketelitian dan Runtut. 

 

Bentuk penilaian : Dapat 

menjelaskan dan 
menjawab pertanyaan 

yang diberikan mengenai 

pengertian, jenis-jenis 
serta SOP pengelasan, 

symbol las dalam gambar 

serta pengujian hasil las, 

teknologi pengelasan 
melalui praktikum. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 

[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 
[PT: 1 mg (1 sks 

x 170”)] 

 ● Definisi Las. 

● Cara-cara mengelas 

dan memotong. 

● Prosedur dan Teknik 

Pengelasan. 

● Pengujian dan 
Pemeriksaan Las 

Utama : 

[1] hal 185-205 

[3] hal 25 
[5] hal 306 dan hal 466 

[7] hal 1-7 

[9] hal. 1-3, hal 7-41, 
hal 211-259, dan 

hal 355-375 

Pendukung : 
[1] 

3 

3 Sub-CPMK7:   mampu 
memahami bahaya di 

lingkungan kerja 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK8:   mampu 

memahami proses 

dalam melakukan 
pekerjaan sesuai SOP 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK9:  mampu 

● Dapat memahami bahaya 

di lingkungan kerja, . 

● Dapat memahami proses 
dalam melakukan 

pekerjaan sesuai SOP. 

● Dapat memahami SOP 
dalam melakukan 

perbaikan. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan dan 
Runtut. 

 

Bentuk penilaian : Dapat 
menjelaskan dan 

menjawab pertanyaan 

yang diberikan mengenai 
bahaya di lingkungan 

kerja, proses dalam 

melakukan pekerjaan 

● Ceramah 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 
x 170”)] 

 ● Keselamatan dan 

Kesehatan Kerja. 

● Safe Practices. 

● Health and Safety 

Management in 

Workplaces. 
Utama : 

[9] hal. 377-392 

[1] hal. 1-30 
Pendukung : 

3 



memahami SOP 

dalam melakukan 

perbaikan 

(CPMK-1). 

sesuai SOP serta SOP 

dalam melakukan 

perbaikan. 

[2] hal 1-17 

4 Sub-CPMK10: mampu 

memahami prinsip 

bubut, frais dan scrapt 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK11: mampu 

melakukan standar 

dan gambar 
pembubutan 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK12: mampu 
melakukan bubut 

poros, alur dan tirus 

(CPMK-1). 

● Dapat memahami prinsip 

bubut, frais dan scrapt. 

● Dapat melakukan standar 
dan gambar pembubutan. 

● Dapat melakukan bubut 
poros, alur dan tirus. 

● Kehadiran Taruna 

Kriteria: Ketepatan, 

Ketelitian dan Runtut. 

 

Bentuk penilaian : Dapat 
menjelaskan dan 

menjawab pertanyaan 

yang diberikan mengenai 
prinsip bubut, frais dan 

scrapt serta melakukan 

standar dan gambar 
pembubutan dengan 

melakukan bubut poros, 

alur dan tirus. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 

[TM: 1 mg (1 sks 
x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 

x 170”)] 

 ● Milling 

● Drilling 

● Turning  

● Surface grinding 

Utama : 
[1] hal. 119-127,  

hal 129-143,  

hal 159-171, dan  
hal 145-157 

[5] hal 406, hal 422, 

Hal 434, dan hal 447 

Pendukung : 
 

3 

5 Sub-CPMK13: mampu 

menerapkan standar 
ISO 9001 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK14: mampu 

mengukur secara 
presesisi 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK15: mampu 
memilih jenis material 

(CPMK-1). 

● Dapat menerapkan 

standar ISO 9001. 

● Dapat mengukur secara 

presesisi. 

● Dapat memilih jenis 

material. 

● Kehadiran Taruna 

Kriteria: Ketepatan, 

Ketelitian dan Runtut. 
 

Bentuk penilaian : Dapat 

menerapkan standar ISO 

9001 dalam melakukan 
pengukuran secara 

presesisi serta dapat 

memilih jenis material. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 
x 170”)] 

 ● Standards, 

measurement and 
gauging. 

● Materials. 

● Ferrous Materials. 

● Non-Ferrous 

Materials. 
Utama : 

[1] hal. 61-78 dan  

hal 207-224 
[4] hal 39-53 

[5] hal 51 dan hal 76 

[6] hal 1-7 

Pendukung : 

3 

6 Evaluasi Tengah Semester (Evaluasi Formatif-Evaluasi yg untuk improvement proses pembelajaran berdasarkan assessment yang telah dilakukan) 

7 Sub-CPMK16: mampu 

mengidentifikasi 

komponen mesin 
(CPMK-1). 

Sub-CPMK17: mampu 

mengidentifikasi 
elemen mesin 

(CPMK-1). 

● Dapat mengidentifikasi 

komponen mesin. 

● Dapat mengidentifikasi 

elemen mesin. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan, 

Ketelitian dan Runtut. 

 
Bentuk penilaian : Dapat 

menjawab pertanyaan 

yang diberikan mengenai 
komponen mesin serta 

elemen mesin melalui 

praktikum. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks x 
170”)] 

 ● Elemen Mesin 

Utama : 
[3] hal. 1-113 

Pendukung : 

3 

8 Sub-CPMK18: mampu 
melakukan perawatan 

mesin preventive, 

prediktif dan korektif 

● Dapat melakukan 

perawatan mesin 

preventive, prediktif dan 

korektif. 

Kriteria: Ketepatan, 
Ketelitian dan Runtut. 

 

Bentuk penilaian : Dapat 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 

 ● Milling 

● Drilling 

● Turning  

● Surface grinding 

3 



(CPMK-1). 

Sub-CPMK19: mampu 

melakukan perawatan 

mesin perkakas 
(CPMK-1). 

● Dapat melakukan 

perawatan mesin 

perkakas. 

● Kehadiran Taruna. 

melakukan perawatan 

mesin preventive, 

prediktif dan korektif 

terhadap mesin perkakas. 

[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 

x 170”)] 

Utama : 

[1] hal. 119-127,  

hal 129-143,  

hal 159-171, dan  
hal 145-157 

Pendukung:  

9 Sub-CPMK20: mampu 

menjelaskan standar 
kalibrasi mesin 

(CPMK-1). 

Sub-CPMK21: mampu 
menjelaskan kalibrasi 

alat ukur 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK22: mampu 

menjelaskan kalibrasi 

mesin 

(CPMK-1). 

● Dapat menjelaskan 
standar kalibrasi mesin. 

● Dapat menjelaskan 

kalibrasi alat ukur. 

● Dapat menjelaskan 

kalibrasi mesin. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan dan 

Runtut. 
 

Bentuk penilaian : Dapat 

menjawab pertanyaan 
yang diberikan mengenai 

standar kalibrasi mesin 

serta kalibrasi alat ukur 
dan mesin. 

● Ceramah 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks 

x 170”)] 

 ● Fitting.  

● Metal Cutting. 

● Lathe Machine. 

● Drilling Machine. 

● Shaper, Planer and 

Slotter. 

● Milling. 

Utama : 

[1] hal 61-78 
[5] hal 364, hal 396,  

hal 406, hal 422,  

Hal 434, dan hal 447 
Pendamping : 

3 

10 Sub-CPMK23: mampu 

menerapkan jenis 

teknik pembentukan 
(CPMK-1). 

Sub-CPMK24: mampu 

menerapkan proses 
pengecoran logam 

(CPMK-1). 

● Dapat menerapkan jenis 

teknik pembentukan. 

● Dapat menerapkan proses 

pengecoran logam. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan, 

Ketelitian dan Runtut. 

 
Bentuk penilaian : Dapat 

menerapkan jenis teknik 

pembentukan serta proses 
pengecoran logam. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 
[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks x 
170”)] 

 ● Melting Furnaces. 

● Heat Treatment. 

● Pattern and Core 

Making. 

● Primary forming 

processes. 

● Presswork. 

● Investment casting, 

lost foam casting 

and shell moulding. 

● Die-casting and 

metal injection 

moulding. 

● Squeeze Casting 

● Mold and Core 
Making. 

● Hot Working of 

Metals. 

● Cold Working. 

● Sheet Metal Work. 

● Powder Metallurgy. 

● Powder Die 

Lubricant 
Processes. 

Utama : 

[1] hal. 251-290  

3 



[4] hal 39-248 

[5] hal 102, hal 130,  

hal 179, hal 208, 

hal 241, hal 260,  
hal 282, hal 293,  

hal 348, dan hal 458 

[8] hal 3-49, hal 51-65, 
dan hal 101-109 

Pendukung : 

11 Sub-CPMK25: mampu 

menerapkan alat dan 
bahan dalam membuat 

fiberglass 

(CPMK-1). 
Sub-CPMK26: mampu 

menerapkan metode 

dalam pembuatan 

fiberglass 
(CPMK-1). 

Sub-CPMK27: mampu 

menerapkan aplikasi 
fiber dalam perikanan 

(CPMK-1). 

● Dapat menerapkan alat 
dan bahan dalam 

membuat fiberglass. 

● Dapat menerapkan 
metode dalam pembuatan 

fiberglass. 

● Dapat menerapkan 
aplikasi fiber dalam 

perikanan. 

● Kehadiran Taruna. 

Kriteria: Ketepatan, 

Ketelitian dan Runtut. 
 

Bentuk penilaian : Dapat 

menerapkan alat dan 
bahan, metode dalam 

membuat fiberglass 

aplikasi perikanan. 

● Ceramah 

● Praktikum 

● Tanya-jawab 

● Tugas 

[TM: 1 mg (1 sks 

x 50”)] 

[PT: 1 mg (1 sks x 
170”)] 

 ● Introduction to 
Composite 

Materials. 

● Fibers and 
Reinforcements. 

● Matrix Resin 

Systems. 

● Fabrication 

Tooling. 

Utama : 
[2] hal 1-18, hal 31-52, 

dan hal 63-99 

● Pendukung : 

3 

10 Evaluasi Akhir Semester : Melakukan validasi penilaian akhir 

 


